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IMATERIAU ELASTIQUE POUVANT ETRE UTILISE SOUS FORME DE BANDE POUR LA CONFECTION DES 
PARTIES ELASTIQUES D'ARTICLES VESTIMENTAIRES. 

57) Ce materiau (1) comprend une piece elastlque (2) sur 
iS^elle sont fixes des moyens (3) inextensibles ou peu ex- 
tenslbles permettarrt de bloquer la deformation de cette 
piece (2) dans une direction determinee. 

Selon {'invention, le materiau (1 ) comprend au moins une 
nappe (3) de fibres (4) agglomerees orientees princlpale- 
ment dans une direction, cette nappe (3) etant fixee sur au 
moins une des faces de la piece elastlque (2) de telle ma- 
niere que la direction d'orientation principale des fibres (4) 
coTncide avec la direction de blocage souhaitee. 
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La pr^sente invention concerne un mat^riau 
elastique, pouvant notaiument etre utilise sous forme de 
bande pour la confection des parties elastiques d' articles 
vestiinentaires . Ces articles peuvent gtre des produits 
5 d' hygiene jetables tels que des couches-culottes ou des 
culottes jetables, des sous-vetements tels que des slips 
ou des cale^ons, ou des survdtements . 

De telles bandes doivent, dans certains cas, avoir 
une d^foirmabilite importante dans une direction 

10 longitudinale et une d§fonnabilit§ tres faible, voire 
nulle, dans une direction transversa le, ou inversement. 

Ainsi, des bandes incorporees longitudinalement 
dans une couche-culotte jetable doivent pouvoir §tre 
Stirpes dans le sens transversal de la couche, pour 

15 assurer la tenue de celle-ci autour du ventre du bebe, 
sans pouvoir €tre Stirees dans le sens longitudinal. Des 
pattes adhSsives de fermeture de la couche peuvent 
^galenent comprendre de telles bandes, leur peirmettant 
d'§tre positionnees avec un certain fetirement et d' assurer 

20 la tenue de la couche autour du ventre du bebe. 

Les ceintures elastiques de sous-vStements ou de 
surv&tements doivent, au contraire, pouvoir etre 6tirees 
dans le sens longitudinal, tout en conservant une rigidite 
transversale leur permettant d'etre utilisees correctement 

25 par les machines de confection. 

Pour realiser une bande de ce type, il est connu 
de fixer des fils inextensibles ou peu extensibles, 
espac^s entre eux, sur une piece de mater iau elastique, 
par exemple en caoutchouc nature 1 ou en §lastomSre 

30 synth6tique thermoplastique ou vulcanise. Ces fils sont 
orient^s dans une direction longitudinale ou transversale 
de la piice Elastique et permettent de bloquer toute 
deformation de cette pi^ce dans cette direction. 

Cette bande donne satisfaction en pratique mais a 

35 toutefois pour inconvenient de presenter des risques 
importants de d'chirure au droit des fils de blocage, en 
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cas d'^tirement maximal. En effet, le collage des fils 
emp&che un §tirement unlforme de la piece ilastique et 
conduit a I'exercice de contraintes importantes sur 
celle-ci en cas d'§tirement maximal, pouvant aboutir a son 
5 d^chirentent. 

De plus, les bandes en €lastomere vulcanisable 
impliquent 1 'utilisation de talc pour empecher le collage 
de leur mat6riau constitutif sur lui-meme lors de la nise 
en oeuvre de ces bandes et pour eviter le phenomene dit de 

10 "blocking". Ce talc est a I'origine de problemes de 
collage des bandes avec les parties correspondantes des 
articles vestimentaires . 

La bande existante pr6citee a en outre un aspect 
visuel et un toucher qui ne sont pas tres attract if s. 

15 La pr§sente invention vise a remedier S 1* ensemble 

de ces inconv6nients . 

Le mat^riau qu'elle concerne est du type 
comprenant une piSce 61astique sur laquelle sont fix^s des 
moyens inextensibles ou peu extensibles permettant de 

20 bloquer la deformation de cette piece dans une direction 
d^termin^e . 

Selon 1' invention, ce mater iau comprend au moins 
une nappe de fibres agglomer^es orientees principalement 
dans une direction, cette nappe etant fix§e sur au moins 

25 une des faces de la piece elastique de telle manidre que 
la direction d' orientation principale des fibres coiCncide 
avec la direction de blocage souhaitee. 

Cette nappe prSsente une resistance a la traction 
importante et est inextensible, ou faiblement extensible, 

30 dans ladite direction principale d* orientation des fibres. 
Elle permet ainsi de bloquer la deformation de la piece 
eiastique dans cette direction. Par centre, elle ne 
presente qu'une simple homogeneite de structure a I'etat 
statique, avec une resistance a la traction trfes faible ou 

35 quasi-nulle, dans une direction transversale a cette 
direction principale d' orientation des fibres. II en 



2748279 



rfisulte que les fibres peuvent jouer les unes par rapport 
aux autres dans cette direction transversale, et qu'elles 
ne s'opposent done pas a I'etirement de la pidce 
61astique. 

5 Ces fibres penaettent un accrochage mecanique de 

la nappe sur la piSce elastique unif ormement reparti sur 
les surfaces en contact. La nappe de fibres se trouve done 
associ^e ^ la pidce Elastique sans qu'il soit besoin de 
recourir un collage. L'uniformite de cet accrochage 

10 supprime les contraintes localis^es lors de I'etirenent du 
mat6riau, done les risgues de dSchirure. 

La piece de materiau elastique peut etre en 
61astoiadre vulcanisable, notamment en caoutchouc. 
L* accrochage mecanique de la nappe sur elle est alors 

15 r6alis6 par la vulcanisation. La piece de materiau 
Elastique peut ggalement etre en un 61astomere 
thermoplastique. Dans ce cas, sa liaison avec la nappe 
s'effectue par pressage a chaud. 

De pr§f4rence, les dimensions de la nappe 

20 correspondent sensiblement ^ celles de la piece elastique, 
de sorte que la nappe recouvre sensiblement 1 'ensemble de 
la surface de cette piece. Lors de la mise en oeuvre de 
pieces 6lastiques en elastomere vulcanisable, tout risque 
de collage du materiau lui-meme est ainsi evite, ainsi que 

25 tout ph6nomene dit de "blocking", rendant inutile de 
proc^der a un talc[uage de la piece elastique. Les 
problSmes de collage qui resultent de 1 'utilisation de 
talc sont ainsi supprimes. La nappe confere en outre au 
materiau selon 1' invention la douceur au toucher de ses 

30 fibres agglomer§es, ce qui rend ce materiau 
particuliferement appropriee ai la confection de parties 
§lastiques d* articles d' hygiene. 

La nappe peut etre obtenue par la technique dite 
"SPXJNLACE", ou par toute technique equivalente permettant 

35 d'obtenir des nappes pr§sentant des fibres agglomerees 
orientSes principalement dans une direction. Ses fibres 
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peuv nt 6tr n inat§riau naturel, d'origine v6getale, 
aninale ou minirale, tel que notaounent coton, sole, lin, 
laine, etc., ou §tre en un mat^riau synthStique, tel que 
polyester, polyamide, polypropylene, rayonne, viscose, 
etc... Les fibres peuvent dtre liees par toute technique 
approprl^e, notamment par liage in^canique et/ou chimique 
et/ou thermique. En outre, le grammage de la nappe peut 
varier en fonction des besoins, notamment entre 20 h 50 
g/m2. 

Pour sa bonne comprehension, 1' invention est S 
nouveau d^crite ci-dessous en reference au dessin 
sch6matigue annexe repr^sentant , B. titre d'exemple non 
limitatif, une bande du materiau §lastique qu'elle 
concerne. 

La figure l en est une vue en perspective, avec 
d^collement partiel de ses trois couches constitutives , et 

la figure 2 en est une vue a plat, avec ^tirement 
transversal . 

Les figures repr6sentent , sous differents angles, 
une bande 1 de materiau elastique, pouvant notamment etre 
utilis^e pour la confection des parties ^lastiques 
d* articles d' hygiene. 

Cette bande 1 comprend une feuille elastique 2 et 
deux nappes 3 de fibres 4. 

La feuille 2 est en elastomere thermoplastique de 
faible €paisseur, par exemple de 0,2 mm d'epaisseur, et 
est isotrope, c^est-a-dire peut §tre etir§e de maniere 
6gale dans toutes les directions. 

Au sein de chaque nappe 3, les fibres 4 sont 
orient^es principalement dans une direction. Elles sont en 
polypropylene et sont agglomerees par une technique de 
liage appropri^e, notamment par la technique dite 
"SPDNLACE" . Chaque nappe 3 presente ainsi une resistance 
importante S la traction et est inextensible, ou 
faiblement extensible, dans la direction d' orientation 
principale des fibres 4, et ne presente qu'une simple 
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homog^n^it^ de structure ^ I'etat statique, avec une 
resistance Sl la traction quasi-nulle, dans une direction 
transversale k cette direction d' orientation principale 
des fibres 4. 

5 Chacune des nappes 3 presente des dimensions 

correspondant sensiblement a celles de la feuille 2, de 
sorte gu'elle recouvre 1' ensemble de la surface de cette 
feuille 2, et est fix6e el I'une des faces de la feuille 2 
de nanidre telle que la direction d' orientation principale 
10 des fibres 4 coincide avec la direction longitudinale de 
la bande 1. 

Cette fixation est realisee par chauffage de la 
feuille 2 et pressage a chaud de 1' ensemble. 

Les deux nappes 3 permettent de bloquer la 

15 deformation de la piece elastique 2 dans la direction 
d' orientation principale des fibres 4. Par centre, les 
fibres 4 peuvent jouer les unes par rapport aux autres 
dans une direction transversale a cette direction 
d' orientation principale des fibres 4, comme le montre la 

20 figure 2, et ne s'opposent done pas a l'§tirement de la 
pi&ce Elastique 2. 

La bande 1 est ainsi anisotrope, c'est-a-dire est 
d^foinaable uniquement dans sa direction transversale, ce 
qpii permet son utilisation par exemple pour la confection 

25 de produits d'hygifene jetables, au moyen de machines 
appropri^es. 

Les fibres 4 permettent la fixation des nappes 3 
en de nombreux points de la piece 2, repartis sur une 
surface importante. Tout collage localise des fibres 4 est 
30 ainsi rendu inutile, ce qui, con j ointeraent a la 
possibility de jeu relatif precite des fibres 4, permet un 
gtirement uniforme de la feuille 2, sans exercice de 
contrainte localis^e, et done sans risque de dechirement. 

GrSce S ces nappes 3, la bande 1 a en outre un bon 
35 aspect visuel et une douceur au toucher qui la rendent 
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particuliferement appropriee a la confection de parties 
^lastiques articles d' hygiene. 
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REVENDICATIOWS 
1 - Mat^riau ^lastique, pouvant notamment §tre 
utilise sous forme de bande pour la confection des parties 
ilastigues d' articles vest imenta ires, et comprenant une 
5 pidce 61astique (2) sur laquelle sont fixes des moyens (3) 
inextensibles ou peu extensibles permettant de bloquer la 
deformation de cette pidce (2) dans une direction 
d^terminSe, mater iau caract6rise en ce qu'il comprend au 
mo ins une nappe (3) de fibres (4) agglomerees orientees 
10 principalement dans une direction, cette nappe (3) etant 
fixSe sur au moins une des faces de la pidce elastique (2) 
de telle manidre que la direction d ' or ientation principale 
des fibres (4) coincide avec la direction de blocage 
souhait^e. 

15 2 - Mater iau elastique selon la revendication 1, 

caracteris6 en ce que les dimensions de la nappe (3) 
correspondent sensiblement a celles de la piece elastique 
(2) , de sorte que la nappe (3) recouvre sensiblement 
1' ensemble de la surface de cette piece (2). 

20 3 - Mater iau elastique selon la revendication 1 ou 

la revendication 2, caract^rise en ce que la nappe (3) est 
obtenue par la technique dite "SPUNLACE". 

4 - Mater iau elastique selon I'une des 
revendications 1^3, caracterise en ce que ses fibres (4) 

25 sont en materiau naturel, d'origine vegetale, animale ou 
minerale, tel que notamment coton, sole, lin, laine, 
etc. . . 

5 - Materiau elastique selon I'une des 
revendications 1^3, caracterise en ce que les fibres (4) 

30 de la nappe (3) sont en un materiau synthetique, tel que 
polyester, polyamide, polypropylene, rayonne, viscose, 
etc. . . 

6 - Materiau elastique selon I'une des 
revendications 1 & 5, caracterise en ce que la pidce 

35 elastique (2) est en un eiastomere vulcanisable, et en ce 
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que la fixation de la nappe (3) sur la piece elastique (2) 
est r6alis6e par la vulcanisation. 

7 - Mat^riau Elastique selon I'une des 
revendications 1 a 5, caract^rise en ce que la pifece 

5 61astique (2) est en un §lastoinere thennoplastique, et en 
ce que la fixation de la nappe (3) sur la piSce 6lastique 
(2) est r6alis6e par pressage ^ chaud. 

8 - Utilisation du mat^riau elastique selon I'une 
des revendications 1 a 7 sous forme de bande, pour la 

10 confection des parties elastiques d' articles 
vestimentaires, en particulier d* articles d'hygiSne 
jetables tels que des couches-culottes, des culottes 
jetables ou similaires. 
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